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_czy ten ebook jest
dla Ciebie?

Jesli zapis katalog_04_fin.pdf wyglada znajomo — to tak,
jestes wtasciwa osoba. Zapewne pracujesz jako projektant
graficzny lub marketer, wiec utworzytes lub zaakceptowates
niejeden plik o podobnej nazwie.

_kim jestesmy i dlaczego
stworzylismy ten ebook?

Jestesmy tymi, ktorzy od 8 lat odbieraja pliki do druku po
drugiej stronie platformy Drukomat.pl.

W kolejce na offset utozyliSmy juz wiele materiatow,
widzieliSmy cate mnostwo perfekcyjnie skrojonych
katalogow, ale tez nie raz poprawialiSmy w nich rozne btedy
techniczne.

Teraz postanowiliSmy zebrac cata nasza wiedze, by
przekazac wszystko to, co pomoze Ci projektowac idealne
katalogi. Ugryzlismy temat z kazdej mozliwej strony,
zrobilismy gteboki research, porozmawialismy ze
specjalistami odpowiedzialnymi za poszczegolne procesy
w naszej drukarni.

W efekcie powstat ciekawy zbior wiedzy i inspiracji,w ktorym
kazdy znajdzie cos dla siebie.

DRUKOMAT.PL
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_ten ebook kierujemy do:

Poczatkujacych i zaawansowanych tworcow grafiki
— projektantow poszukujgcych inspiracji, marketerow
ciekawych nowoczesnych rozwigzan.

_katalog_04_fin.pdf

Oto czwarta czesc z cyklu 5 ebookow poswieconych
tematowi katalogow. Kazda kolejna bedzie pojawiac sie

w Twojej skrzynce co okoto dwa tygodnie. Znajdziesz tam:
podstawy (rozpoczecie pracy z katalogami), opis trendow na
2019 r., wskazowki, ciekawe rozwigzania, linki do darmowych
materiatow, 7 btedow gtownych i wreszcie — przygotowanie
katalogow do druku.

W tym ebooku wyjasnimy, jak przygotowac katalogi do druku
— krok po kroku. Mozesz liczy¢ na konkretne wskazowki —
prosto od praktykow. Sposob przygotowania pliku
(zwtaszcza oktadki) rozni sie, zaleznie od typu katalogu.

W tym opracowaniu opiszemy, jak poprawnie przygotowac
do druku kazdy z nich. Zaczynamy od przygotowania oktadkKi
potem przechodzimy do wnetrza, a na koniec eksportujemy
plik. Proste? Proste! A jesli masz watpliwosci, mamy nadzieje,
ze po lekturze tego opracowania — bezpowrotnie znikna
(prawie jak darmowe torby na targach).

DRUKOMAT.PL
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_wstep

Oto Twaj przepis na perfekcyjnie wydrukowane katalogi.
Przygotowanie do druku katalogu, czyli: oktadka,
rozktadowki, wnetrze, grzbiety i eksport. Jesli po nocach
snity Ci sie rozktadowki (nie TE!)), spady, marginesy
wewnetrzne i inne grzbiety — teraz mozesz sie z nimi
zmierzyC na jawie.

W tym ebooku poznasz sciezke przygotowania do druku

3 typow katalogow — szytych, klejonych i spiralowanych.
Przygotowujac katalog szyty i spiralowany tworzysz jeden,
wielostronicowy plik, zachowujac odpowiednig kolejnosc
stron (dwie pierwsze i dwie ostatnie to oktadka, wszystko
CO znajdzie sie pomiedzy nimi, to strony wnetrza katalogu)
W przypadku katalogu klejonego nalezy przygotowac 2 pliki
— jeden z oktadka, drugi ze stronami wewnetrznymi.
Opiszemy to po kolei.

W pierwszej czesci skupimy sie na przygotowaniu katalogu
klejonego, szytego oraz spiralowanego, uwzgledniajgc
projektowanie oktadki (w tym jej uszlachetnienia)

oraz wnetrza. A na deser — opiszemy poprawny eksport

| zapisanie plikow.

Spokojnie, nie damy Ci sie zgubic. A teraz wez gteboki
oddech, usigdz wygodnie i daj sie poprowadzicC przez
projektowanie katalogow — krok po kroku. Zapraszamy do
lektury i juz nie mozemy sie doczekac efektow Twojej pracy!

DRUKOMAT.PL



_format netto i spady

w polach szerokosci i wysokosci zalecamy ustawianie formatu
netto. A spady? Ich wartos¢ najwygodniej ustawic w specjalnie
do tego przeznaczonym bloku. To bardzo wygodne i utatwia
dalszg prace — i Tobie i drukarni.

_dlaczego warto ustawi¢ wartos¢ spadow w osobnym bloku?
Dzieki temu plik stanie sie bardziej przejrzysty, a osoba
weryfikujgca go — z tatwoscia sprawdzi, czy zastosowano
odpowiednie wartosci (nawet w przypadku nietypowego
formatu docelowego).

Ustawiajac format netto i spad w dedykowanych polach, nie
musisz ich recznie zliczac i kazdorazowo zastanawiac sie,
jak i do ktorego boku je dodac. Proste? Proste.



_przyktad

Zatozmy, ze mamy dwa pliki:

- jeden — w ktorym spady zostaty wpisane w format netto,
Z pominieciem pola spady (...bo juz przeciez wliczytam/em
spady)

« i drugi —w ktorym spady dodano, ale w specjalnie do tego
stworzonych polach.

Pliki trafiaja do drukarni i tutaj DTP-owiec, bierze je na

warsztat. Jak sobie z nimi poradzi?

- Przy pierwszym, jesli ten ma standardowy format, z tatwoscia
wyliczy wartosc spadow i upewni sie, ze sg prawidtowe.
Ale jesli format bedzie nietypowy, nie bedzie w stanie
sprawdzic, jaki jest spad (a tym samym, czy plik bedzie
dobrze wydrukowany).

« Jesli Pan DTP-owiec otrzyma plik ze spadami ujetymi
w specjalnych polach — sprawa jest prosta. W tym przypadku,
mozesz nieco poszalec z formatem, a kazdy, kto bedzie
weryfikowat Twoj plik — z tatwoscig sprawdzi poprawnosc
zastosowanych spadow.

SPADY

SPADY DODANE W/S
to wartosci wpisane A”E
w odpowiednie pola,
wynikiem czego sg trimboxy,
ktore w znacznym stopniu
utatwiaja prace z plikiem. a

SPADY WPISANE
powstaja w wyniku rownania
matematycznego - tylko po co?

DRUKOMAT.PL
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_2 katalog klejony

przygotowanie oktadki

Przy ustawieniu obszaru roboczego oktadki w katalogu
klejonym, oprocz zsumowania dwoch szerokosci formatu
docelowego, trzeba uwzglednic szerokosc¢ grzbietu.

Na wewnetrznej stronie oktadki, grzbiet nalezy pozostawic
jako biate, niezadrukowane pole. Introligatornia bedzie miata
do czego klei¢ nasze strony wnetrza.

Tutaj plik powinien byc¢ przygotowany w formie
dwustronicowej rozktadowki o wymiarach:

format netto + grzbiet + formant netto x wysokosc¢

Plik z oktadka katalogu klejonego powinien byc przygotowany
w formie dwustronicowej rozktadowki i zawierac:

- na pierwszej stronie — oktadke |V, grzbiet, oktadke |,

- na drugiej stronie — oktadke I, grzbiet (niezadrukowany),
oktadke llI.

_07 DRUKOMAT.PL



@\)//4 _czym jest format zamkniety (netto)
_pamietaj To format docelowy — tzn. taki, ktory
Format nalezy trzymasz w reku w postaci ztozonej.
powiekszycC Przy katalogach klejonych ma on
o wielkosc postac 2 ztozonych stron, ktore po
spadow. roztozeniu beda rozktadowka. Format
brutto to format otwarty — produkcyjny,
e czyli taki do ktorego doliczone sa spady
Jesli oktadka (W pozniejszym etapie produkcji zostaja
zewnetrzna ma odciete).
duze pokrycie
farby, warto _niezadrukowany grzbiet oktadki
rozwazycC wewnetrznej
dodatkowe Podczas projektowania katalogow
uszlachetnienie klejonych trzeba pamietac
folig, co zmnigjszy O niezadrukowanym grzbiecie dla
ryzyko pekniec oktadki wewnetrznej. Dzieki temu,
na grzbiecie. klejenie w tym miejscu bedzie trwate.
Pozostawienie grafiki na grzbiecie

moze skutkowac odklejeniem
sie wnetrza od
oktadki.

< https://www.behance.net/gallery/78390687/RUST-Photogra-
phy-Portfolio?tracking_source=search-all%7Cprint%20catalog
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_pamietaj o klejeniu bocznym

Podczas przygotowania oktadki katalogow klejonych, trzeba
uwzglednic klejenie boczne — pomiedzy oktadka
wewnetrzng a pierwsza i ostatnig strong wnetrza.

_gdzie sprawdzic¢ szerokosc¢ grzbietu?

W dolnej czesci kazdej instrukcji znajdziesz link do zestawienia
szerokosci grzbietu dla wybranej liczby stron i gramatury
papieru. Pamietaj, ze trzeba to sprawdzac przy kazdej
konfiguracji (sg zmienne).

_przyktad

Zatozmy, ze przygotowujemy oktadke
w formacie netto A4 — jak poprawnie
przygotowac plik?

POBIERZ
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_Scigga
Dla powyzszego przyktadu ustawienia obszarow roboczych
powinny wygladac nastepujaco:
« Format —426,4 mm (2 x 210 + grzbiet 6,4*) x 297 mm
. llosc stron — 2
- Margines — 5 mm (gorny, dolny, lewy i prawy) i 7 mm
(od tamow przylegajacych do grzbietu)
« Spady — 3 mm (gorny, dolny, lewy i prawy)

(© Ostatnio uzywane

OSTATNIO UZYWANE ELEMENTY (20

katalog_klejony A4 _okladk =i

4264 mm Milimetry

- 297 mm

4233 mm




_szerokosc grzbietu

Aby dobrze ustawicC szerokosc grzbietu, najpierw wybierz
gramature papieru i liczbe stron. Spokojnie, to nie odbywa
sie jak wrozenie z fusow. Kazda gramatura zestawiona

z liczba stron ma gotowa tabele, wskazujacg poprawna
grubosc grzbietu.

Dedykowana tabele zobaczysz w instrukcji przygotowania
pliku (zmienia sie przy konkretnym zestawieniu i zmianie
parametrow). Podana szerokosc grzbietu jest skalkulowana
dla wczesniej wybranej liczby stron i gramatury papieru
stron wnetrza.

) 4

Po kazdej zmianie koncepcji, musisz przekalkulowac
szerokosc grzbietu, czyli przesktadac oktadke.
Zawsze lepiej to sprawdzic, nawet jesli klient dotozy
Ci raptem 8 stron lub zmieni gramature papieru,
no bo przeciez: ,Panie Wiciu to nie wptynie na wiecej
pracy, co to dla Pana, kto jak nie Pan, Pan nie da rady?”.

o
£ of

=

1 https.//www.behance.net/gallery/72008975/Steelcase-360-Magazine?tracking_source=search%7Cprint%20catalog DRUKOMAT.PL



skad grzb
6.4 mmn

_przyktad
Wyjasnimy na wyzej wspomnianym
przyktadzie.

1at:

1. Wybierz parametry produktu

Produkt

katalogi klejone

Zadruk

dwustronny 4/4 oktadka, 4/4
wnetrze

Format

A4 pion (210 x 297 mm)

Rodzaj papieru @
* i M ? ol
Skqd g erlet' 6’4 mm kreda potysk: 250 g (oktadka), 170 g >xoté‘.\‘a<§\‘
Do wyliczenia szerokosci grzbietu  (wnetrze) NowY
przyjelismy katalog wg ponizszej —— O g
specyfikacii. R
“’\3 * L SXe
n d“%s\(xow“e , o , ~
. . . Lakierowanie, foliowanie oktadki @
papier: kreda potysk - e
.= standard Serton
oktadka — 250 g L i
wnetrze —170 g e premu——
. ew“"‘gghf ¢
sprawdzanie automatyczne N
iloSC stron z oktadka (4+100): - T
R “Q“‘I-m et gf foor? \ex\:.w .
@) k+a d ka - 4 CBN B B 3 ﬁz;;g’jp ﬂ\‘“eg:\a;: o v“’:\klx mzvs
' s er? : eW“e“z(:zt:Q" e
wnetrze — 100 e e
wed A\ e wase
) "d;s’s‘/mwejf“e . m@paw‘ V;\sz\k\ado\’w‘\v y 105\52:;‘@5\ uﬁ
. n 502 =" arg" ! (o\e\‘"\f);da‘\;’ W‘aclmcl:mr\a oyt
Po wybraniu konkretnych = ° I
P . . oo 20%0%° C . Tﬂa"i’(\\i(o:j\“'\\5\:):‘;:206?%@:\1\
parametrow, w przypisanej ‘ﬁ};
om0 W e gerar?
do nich instrukgji, znajdziesz =
| | N k d O ta be | kl . PO pO b ran | u ilosc stron z oktadky | szer. grzbietu A (w mm) ggﬁg
. . . L , p’(zxse\&;\s}owsr
| zestawieniu tych szczegotow
otrzymasz zalecana szerokosc 4+96 6,1
grzbietu, czyli 6,4 mm. 64
4+100 6.6

https.//www.drukomat.pl/katalog-klejony 6
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uszlachetnienie oktadki

Skoro jestesmy przy oktadkach, wspomnimy o mozliwosci
uszlachetniania zewnetrznych stron oktadki katalogow
klejonych lakierem wybiorczym UV. Jak to wyglada

od strony przygotowania srodowiska pracy?

_lakier UV wybidrczy na oktadce katalogu klejonego

Plik wynikowy pdf w przypadku katalogu klejonego powinien
miecC nie dwie, a trzy strony. Trzecia bedzie lakierem, a racze]
wskazaniem przez nas miejsca, w jakim lakier ma sie znalezc.

LY
_o%

/

Nawet jesli chcesz wyszczegolnic jakis element tylko na

pierwszej stronie oktadki, maske na lakier UV wybiorczy

musisz przygotowac w formie rozktadowki zawierajgcej
strony IV i |

Maska na lakier UV wybiorczy powinna byc przygotowana
w postaci wektorowej i miec wypetnienie stuprocentowym
kolorem czarnym bez jakiejkolwiek domieszKi
(COIMO|YOI|KT100)

Unikaj stosowania linii o grubosci mniejszej niz 1 pkt,
wskazane jest rowniez, aby teksty podlegajqce lakierowan-
iu byty kroju prostego o wielkosci min. 14 pkt.

ance.net/gallery/16701195/afk-brand-booklet?tracking_source=search%7CUV%20varnish




Eorgiveness e
is freedo POWe r
L]
. ! Want to be
with you
H
i
i '
H 1
- i
!

= = |
i '

the future
~__Isgone

CLALNE AL BTH

Sunday that
will improved,
! | promised

the future
is gone

/N
https://www.behance.net/gallery/78390687/RUST-Photography-Portfolio?tracking_source=search-all%7Cprint%20catalog

projektowanie stron wnetrza

Dla katalogu klejonego obszar roboczy powinien byc
przygotowany jako pojedyncze strony w wybranym formacie
netto. Projekt powinien zawieraC docelowa liczbe pojedynczych
stron z zaznaczonym atrybutem ,strony widzace”.

_pamietaj
Format netto nalezy powiekszy¢ o wielkosc¢ spadow.

14 DRUKOMAT.PL
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_przyktad
Jak poprawnie zaprojektowacC wewnetrzne
strony katalogu klejonego?

/obacz na przyktadzie formatu A4.

216 mm (format brutto pliku) 216 MM (format brutto pliku)

< - - -
210 mm 210 mm
(format netto) (format netto)
= > |- [
r— 7 ‘ ’ 777777 1 _A
| | | |
— N
| | S | | N
| g | 3
| 22 | 3
| =2 | =
89 | 9
| 8z | 3
| S ® | -+
| o O ] 3
C Cc —+
| strona | B | strona | S
| wewnetrzna @ wewnetrzna |
C)
L _

lewa

(wewnetrzny margines)

POBIERZ

(n1jd 033n4q jewloy) ww €O

d
10 mm
Wa | (wewnetrzny margines)
1 o [~V
5 mm 3 mm (spad) |  Pfrc
(Wewnetrzny-/ I
margines) 3 mm (spad) 5 mm
(wewnetrzny
margines)

DRUKOMAT.PL
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_Scigga

Dla opisanego przyktadu ustawienia obszarow roboczych
powinny wygladac nastepujaco:

Format — 210 x 297 mm

llosSC stron — np. 100 (wzielismy przyktadowa, Ty przyjmij
zgodna z zamowieniem)

Strony widzgce: TAK

Margines — 5 mm (gorny, dolny, zewnetrzny) 10 mm (wewnetrzny)
Spady — 3 mm (gorny, dolny, wewnetrzny i zewnetrzny).

MNowy Dokument

(© Ostatnio uzywane

OSTATNIO UZYWANE ELEMENTY (20

210 mm Milimetry

C 297mm

4233 mm

Podglad Utwéirz




https://www.behance.net/gal-
lery/82225465/Jewelry-Cata-
log-and-Lookbook-Template?trac
king_source=search%7/Ccatalog

_3 katalog szyty

przygotowanie oktadki i stron wnetrza

Przy projektowaniu katalogu szytego zarowno oktadke, jak

I wnetrze wysytamy w jednym pliku, zachowujac odpowiednia
kolejnosc stron (2 pierwsze i 2 ostatnie to strony oktadki).
Kluczowe jest jednak to, aby zachowac odpowiednig
kolejnos¢ stron, czyli:

— na pierwszej stronie — (oktadka |)

— na drugiej stronie — (oktadka ll)

— na trzeciej, czwartej, itd... (strony wnetrza)
— na przedostatniej stronie — (oktadka lll)

— na ostatniej stronie — (oktadka V).

DRUKOMAT.PL
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_pamietaj

Dla katalogu szytego obszar roboczy przygotowujemy jako
pojedyncze strony w wybranym formacie netto. Format netto
nalezy powiekszycC o wielkosc spadow.

_strony widzgce

Strony widzace to tak zwana ,para drukarska”, znacznie
utatwiajaca prace. Dzieki nim — jak na dtoni widzisz zadruk
na obu sasiadujacych stronach. To po prostu utatwia (i tak
przepetnione dedlajnami) zycie projektantow.

fl “a% (4 B @

;::‘ H
I EREE R
s [ |

_strony widzgce — a komu to potrzebne?

Zatozmy, ze do projektu chcesz wlac zdjecie, ktorego
fragment bedzie na jednej i drugiej stronie, elegancko
schodzac sie posrodku. Dzieki opcji stron widzacych — po
prostu wrzucasz zdjecie i widzisz efekt. Nie musisz sie
gtowic i bawiC w reczne przesuwanie (przez ktore zwykle
finalnie zdjecie i tak sie nie schodzi).

DRUKOMAT.PL
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_makiety i zamowienia

Makiety, dostepne na stronie drukomat.pl zawieraja jedna
strone. Jest to jedynie strona przyktadowa, dlatego oczywis-
cie nie ograniczaj sie i do projektu dodaj liczbe stron zgod-
nych z zamowieniem. Pamietaj jednak, ze liczba stron musi
byC podzielna przez 4.

_przyktad

Wytyczne dla pojedynczej strony
katalogu szytego, zobacz na przyktadzie
formatu A4.

POBIERZ

216 mm (format brutto pIi»ku)

<
‘ 210 mm (format netto)
<t [

r— - - — — — 1 A A
| katalog szyty | S
| RS
| | ME
3 3
| pionowy | - g
o
| I 3 2
| e
s | S
| I ot g
| |2 |2
| g

Exero od te feu lorem ipsum
feugiamet admen v
______ a1y

3 mm (spad) 5 mm (wewnetrzny margines)
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_scigga

Dla opisanego przyktadu ustawienia obszarow roboczych
powinny wygladac nastepujaco:

Format — 210 x 297 mm

lloSC stron — np. 28 (4 strony oktadki + 24 strony wnetrza)
Strony widzace: TAK

Margines — 5 mm (gorny, dolny, wewnetrzny i zewnetrzny)
Spady — 3 mm (gorny, dolny, wewnetrzny i zewnetrzny)

MNowy Dokument

(© Ostatnio uzywane

OSTATNIO UZYWANE ELEMENTY (20

katalog szyty A4

© 20mm Milimetry

297 mm

O a233mm




_uszlachetnienie oktadki — katalog szyty

Jesli zamierzasz uszlachetnic oktadke, maske na lakier UV
wybiorczy musisz wystac jako osobny plik. Tutaj zaktadamy,
ze:

pierwsza strona w pliku to maska na lakier UV wybiorczy dla
oktadki przedniej,

druga strona to maska na lakier UV dla tylnej oktadki kata-
logu.

_scigga

Jesli chcesz wydrukowac katalog bez lakieru UV wybiorcze-
go, przesytasz jeden wielostronicowy plik.

Jesli chcesz wykonac katalog z lakierem UV wybiorczym na

oktadce, to przesytasz dwa pliki — jeden dwustronicowy plik
z maska UV, a kolejny ze wszystkimi stronami katalogu.
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https://www.behance.net/gal-
lery/79085243/Built(-)Un-
built?tracking_source=search%7
Ccatalog

_4 katalog
spiralowany

przygotowanie oktadki i stron wnetrza

Dla katalogu spiralowanego obszar roboczy powinien

byC przygotowany w formie jednostronicowej, w wybranym
formacie netto. Powinien miec¢ dodang docelowa liczbe
pojedynczych stron z zaznaczonym atrybutem

,strony widzgce”.

DRUKOMAT.PL



Plik powinien miecC nastepujace po sobie strony w wybranym
formacie, wg ponizszego schematu:

— Na pierwszej stronie —
— na drugiej stronie —
— na trzeciej, czwartej, itd...-

(oktadka )

(oktadka Il)
(strony wnetrza)

— na przedostatniej stronie — (oktadka llI)
— na ostatniej stronie — (oktadka V)

_pamietaj

Format netto nalezy powiekszycC o wielkosc¢ spadow.

_przyktad

Na przyktadzie formatu A4 pokazemy,
jak poprawnie zaprojektowac strony wewnetrzne.

_24

https://www.drukomat.pl/media/instrukcje/drukomat_katalog_spiralowany_UV_A5_263.pdf

POBIERZ

154 mm (format brutto pliku) 154 mm (format brutto pliku)

’ ‘ 148 mm (format netto) ‘ ‘

1 mm (wewnetrzi

'J_) LL'|
katalog I.\|‘) Q"’.I
spiralowany |$ 8|
A5 Ry
W e
pionowy | k[_) Q_r' |
royary
lel O (s |
oktadka Il i IV |k|_) L1J|
strona wewnetrzna [ .T) &r. |
lewa O (e

leg >

Xero o e feu lorem i suml
: dtfefugilamet agmen 3

katalog

spiralowany

A5

pionowy

oktadka li Il

strona wewnetrzna

prawa

<
|E><er od te feu lorem ipsum
( ® feugjamet admen
C -/ — _— _ _ _ 4

148 mm (format netto) ‘ ‘

(0138U Jewloy) ww QOlLe
(NX11d 011NJQg Jewlo)) wWw 9LZ

3mm (Splad)l.i 5 mm (wewnetrzny margines)

N\
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https://www.drukomat.pl/media/instrukcje/drukomat_katalog_spiralowany_UV_A4_265.pdf

_scigga

Dla opisanego przyktadu ustawienia obszarow roboczych
powinny wygladac nastepujaco:

Format — 210 x 297 mm

lloSC stron — np. 56 (4 strony oktadki + 52 strony wnetrza)
Strony widzace: TAK

Margines — 5 mm (gorny, dolny, zewnetrzny) 11 mm (wewnetrzny)
Spady — 3 mm (gorny, dolny, wewnetrzny i zewnetrzny)

(© Ostatnio uzywane

OSTATNIO UZYWANE ELEMENTY (20

katalog_spiralowany_A4  ols

© 20mm Milimetry

C 297 mm

O 4233mn
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_do druku, gotowy?

Zabierajac sie za przygotowania do druku,
powinienes miecC poczucie ze publikacja
zostata ztozona zgodnie ze sztuka. Jesli masz
watpliwosci, zajrzyj do naszych poprzednich
ebookow, gdzie odswiezysz podstawowe
zasady, trendy i najczestsze btedy,
ktorych mozesz unikngc.

~ start!

Czujesz, ze katalog jest w punkt?
Swietnie, zatem po dopieszczeniu oktadkKi
I wnetrza oraz po uzyskaniu akceptow
od klienta — idziemy dalej! Teraz mozemy przejsc
do poprawnego zapisu plikow wynikowych.
Jeszcze kawatek pracy przed nami,
ale pooowoooli mozesz witac sie z gaska.

DRUKOMAT.PL
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_wysytasz pliki pdf

Plikiem wynikowym, oczekiwanym przez wiekszosc drukarni

Jest plik pdf.
W przypadku katalogow klejonych beda to 2 pliki
— oktadka i wnetrze.

- Katalogi szyte i klejone przygotowujemy jako jeden plik
(przy zachowaniu odpowiedniej kolejnosci stron).

. Jesli dodatkowo uszlachetniacz oktadke (w katalogu klejonym
lub szytym) musisz przygotowac i dodac do zamowienia
dodatkowy plik z maska na lakier wybiorczy UV.

Pliki PDF zawieraja kilka obszarow, ktore dzielg sie na: pole
strony (Media Box), pole spadu (Bleed Box), pole przyciecia
(Trim Box), pole kadrowania (Crop Box) i pole grafiki (Art Box).
Nie sg widoczne dla uzytkownika i nie zostang wydru-
kowane.

_27 DRUKOMAT.PL



_zapisywanie oktadki i wnetrza

- Oktadke w przypadku katalogow klejonych zapisujesz
jako 2-stronicowy dokument (w przypadku lakieru UV,
jako trzystronicowy). Strony wnetrza zapisujemy jako
pojedyncze strony.

« W przypadku katalogow szytych i spiralowanych catosc
zapisujesz jako pojedyncze strony (pamietajac
o0 zachowaniu dobrej kolejnosci)

Sposob zapisu zarowno oktadki, jak i stron wnetrza jest
blizniaczo podobny, dlatego zostawilismy go na deser
| opiszemy raz, a dobrze. Zatem do dzieta!

_zapis do pliku wynikowego
Eksportowanie pliku powinno odbyc sie z predefiniowanym
presetem [jakoscC drukarskal.

1. Klikamy menu rozwijane ,Plik”.

2. Wybieramy ,Predefiniowane ustawienia Adobe PDF”.
3. Odnajdujemy opcje ,Jakosc drukarska”

4. Klikamy.

Teraz otworzy sie okno ,Eksport”, gdzie po wybraniu
lokalizacji i nazwy pliku zapiszemy nasze katalogi.

Ale ale, zeby nie byto tak tatwo — zamiast pliku na dysku,
pokaze nam sie okno ustawien, ktore nalezy nieco
podkrecic. Na szczescie nie ma w tym zadnej magii i majac
podstawowg wiedze z zakresu poligrafii, jestesmy w stanie
to zrobic. Ponizej przeprowadzimy Cie krok po kroku po
konkretnych zaktadkach.

DRUKOMAT.PL



_Ogodlne

Eksportujemy [Wszystkie strony]
z zaznaczeniem jako [Strony]

Eksportuj Adobe PDF

Predefiniowane ustawienie Adobe PDF:  [Jakos¢ drukarska]

Standard: Brak

Ogdlne Ogdlne

Kompresja

Zgodnose: | Acrobat 5 (PDF 1.4)

Ustawienia do tworzenia dokumentdw PDF przeznaczonych do wydrukdw w wysokiej

Znaceniki | spady jakosci. Dokumenty PDF moZna otwierad w programie Acrobat | Adobe Reader 5.0

NOWSZYm.

Wyjscie

Strony

Podsumowanie © Wszystkie

Eksportuj jako © strony O Rozkladdwki

[l utwérz osobne pliki PDF

Opdje
[ Osadi miniaturki strony

Wyswietlanie

Widok: Domyslnie

Ukiad:  Domyslnie

[] Otwdrz w trybie peinoekranowym

[] Wyswietl PDF po wyeksportowaniu

[ Utwdrz PDF znakowany

Optymalizuj do szybkiego wyswietlania w Intemecie

Eksportuj warstwy:  Warstwy widoczne i drukowalne

Dotacz

[ Zakiadki [ Obiekty bez moiliwosc drukowania

[] Hiperacza [ Widoczne linie pomocnicze i siatki linii bazowych

Elementy interaktywne: Bez dofaczania

isz predefiniowane ustawienia... )

/N

_29 PrtScn Adobe InDesign CC 2019

Eksportuj Anuluj
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_Kompresja

Pewnie juz wiesz, ze rozdzielczosc do druku wynosi 300 ppi
| jest parametrem, ktorego nie zmieniamy. W przypadku

kompresiji, najczesciej zalecana jest kompresja bezstratna
ZIP.

Eksportuj Adobe PDF

Predefiniowane ustawienie Adobe PDF:  [JakosE drukarska] (zmieniony)

Standard: Brak ~ Zgodnosc: | Acrobat 5 (PDF 1.4)

Ogdine Kompresja
Kompresja
Obrazy kolorowe

P iki i spad
il Prabkowanie dwuszescienne do ~ 1300
Wyjscie

i 7ej: | 450
e dla obrazdw powyzej
Zabespieczenia Kompresja: | ZIP e

Podsumaowanie Jakosc obrazu:  bitowe

Obrazy w skali szarosc

Pribkowanie dwuszescienne do ~ || 300 na cal
dla obrazdw powyzej: 430 na cal
Kompresja: | ZIP i f 128
Jakos€ obrazu:  bitowe
Obrazy monochromatyczne
Probkowanie dwuszescienne do ~ | 1200 na cal

dla obrazdw powyzej: 1800 na cal

Kompresja; | CCITT Group 4 e

Kompresuj tekst i grafike wektorowg Przytnij dane obrazu do ramek

(Zapisz predefiniowane ustawienia...:'l ( Eksportuj ) ( Anuluj )

DRUKOMAT.PL



_Kompresja (wariant ekonomiczny)

Sq jednak szczegolne okolicznosci (fagodzgce). Jesli
walczymy, by plik wynikowy nie wazyt tyle, co potowa naszego
dysku (a tak bywa) — mozemy odrobine, podkresliamy
odrobine pobawic sie kompresjq. Przy wiekszej liczbie stron,
ozdobionych pieknymi zdjeciami, mozna zastosowac kompresje
stratng JPEG, czego wynikiem bedzie duzo mniejszy plik.

_kompresja stratna JPEG

Oczywiscie cos kosztem czegos. Strata powstanie w plikach
bitmapowych naszej publikacji. Jesli nie byty one poza
progiem akceptowalnosci juz na etapie ich przygotowania,
to nie powinnismy sie martwic. Warunkiem jest oczywiscie to,
zeby zdjecia byty ostre jak zyleta.

Dla zmniejszenia rozmiaru pliku wynikowego w polach
,Obrazy kolorowe” i ,Obrazy w skali szarosci” nalezy zmienic
w polach kompresja [JPEG] i ustawic ,Jakosc obrazu”
na [Wysoka].

PrtScn @

DRUKOMAT.PL



_Kompresja (wariant ekonomiczny - PrtScn)

Eksportuj Adobe PDF
Predefiniowane ustawienie Adobe POF:  [JakosE drukarska] (zmieniony) e
Standard: Brak o Zoodnose: | Acrobat 5 (PDF 1.4) e
Ogdina Kompresja
Kompresja
Dbrazy kolorowe
i iki i spad
o et Probkowanie dwuszescienne do ~ | 300 piks. na cal
Wyijscie
dla obrazdw powyiej: 430 piks. na cal
Zaswansowane
Zaherpieczenia Kompresja: | JPEG < 128
Podsumawanie Jakosc obrazu: | Wysoka et
Obrazy w skali szarosci
Praobkowanie dwuszescienne do ~ |1 300 piks. na cal
dla obrazdw powyzej: 430 piks. na cal
Kompresja:  JPEG i 128
Jakos¢ obrazu: | Wysoka w
Obrazy monochromatyczne
Priobkowanie dwuszescienne do ~ 1200 piks. na cal
dla obrazdw powyZej: | 1800 piks. na cal
Kompresja: | CCITT Group 4 i
Kompresuj tekst i grafike wektorowa Przytnij dane obrazu do ramek
(Zapisz predefiniowane ustawienia...jl ( Eksportuj ) ( Anuluj )

DRUKOMAT.PL




_Znaczniki i spady

_znaczniki drukarskie

To nic osobistego, ale powiedzmy to sobie wprost. Nie
wymagamy, a nawet nie chcemy zadnych znacznikow

drukarskich. Zatem eksportujac plik, po prostu ich nie

Zaznaczaj.

_spady

Jesli uwaznie czytates poczatek ebooka, to pamietasz, ze
tworzac nowy dokument — spady zaznaczasz w specjalnie
do tego przeznaczonych polach.

Jeslitak zrobites to gratulacje — prawdopodobnie wszystko
odbedzie sie bezbolesnie (za co pewnie i my podziekujemy,
robigc impozycje stron Twojego katalogu).

Jedynym, co musisz zaznaczycC, w tej zaktadce jest opcja
,Uzyj ustawien spadu dokumentu”. Zaznaczenie tego, przy
odpowiednim wprowadzeniu parametrow na poczatku
budowania obszaru roboczego — utworzy w dokumencie
tzw. trimboxy”.

PrtScn &>
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_Znaczniki i spady (PrtScn)

Eksportuj Adobe PDF

Predefiniowane ustawienie Adobe PDF:  [Jakosc drukarska] (zmieniony)

Standard: Brak S Zgodnosc: | Acrobat 5 (PDF 1.4)

Ogdine Znaczniki i spady
Kompresja =

Znaczniki
Znaceniki i spady
Wyjscie

ZaFWENSIWaNe

[l Linie ciecia
B [l Znaczniki spadu
Zabezpieczenia
] Pasery
[T Paski koloru

[l Informacje o stronie

Podsumowanie

Spad i informacje o pracy
Uzyj ustawien spadu dokumentu

= 2 mm

= 3mm

[ Dotacz obszar informacii o pracy

( Zapisz predefiniowans ustawienia...}l

] wszystkie znaczniki drukarskie Typ:
Grubosc:

. Przesuniecie:

Domysiny
0,25 pkt

-

12,117 mm

( Eksportuj ) ( Anuluj )
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_Wyjscie

_konwersja kolorow

Jesli w publikacji zostaty uzyte kolory spotowe,

czyli dodatkowe (np. Pantone), a zlecenie jest w trybie
standardowym — takie kolory nalezy przekonwertowac

na kolory podstawowe (zwane triadowymi lub procesowymi).

_zamiana kolorow na CMYK

Jesli tego nie zrobites podczas sktadu, a wiesz,

ze wystepujg — to ta zaktadka bedzie Cie interesowac.

W takim przypadku wystarczy w polu ,Konwersja kolorow”
wybrac [Konwertuj na miejsce docelowe (zachowaj
wartosci)]. Teraz zadzieje sie magia — i wszystkie kolory
dodatkowe, zostana rozbite na sktadowe CMYK,

_kolory specjalne — na specjalne zyczenie

Oczywiscie, jestesmy elastyczni i jesli zyczysz sobie,
aby publikacja opierata sie na kolorach spotowych

— jestesmy jak najbardziej na tak. Z checia przygotujemy
dla Ciebie spersonalizowana wycene.

_miejsce docelowe

Wszystko, co drukujesz (i nie jest kolorem spotowym),
powinno byc sktadane/zapisywane w przestrzeni barwnej
CMYK. Koniec, kropka. Wykrzyknik.

_profil barwny
Nie dotaczaj profil barwnych. PrtScn &

DRUKOMAT.PL



_Wyjscie (PrtScn)

Eksportuj Adobe PDF

Predefiniowane ustawienie Adobe PDF:  [Jakosc drukarska] (zmieniony)

Standard: Brak ~ Zogodnosé: | Acrobat 5 (PDF 1.4)

Ogdine Wyijscie
Kompresja

Kolor
Znaczniki | spady
Wyjscie
Zazwansowane

St Reguta dotgczania profilu: | Nie dofaczaj profildw v

( Menedzer farb... |

Konwersja kolordw: | Konwertuj na miejsce docelowe (za... ~

Miejsce docelowe:  CMYK dokumentu - Coated FOGRA39... ~

Podsumowanie

DOpis
Prosze umiescic kursor nad naglowkiem, aby wyswistic opis.

(Zapisz predefiniowane ustawienia...) ( Eksportuj ) ( Anuluj /J

DRUKOMAT.PL




_Zaawansowane

Tak jak na zachodzie, tak i w tej zaktadce — bez zmian.

Eksportuj Adobe PDF

Predefiniowane ustawienie Adobe PDF:  [Jakosc drukarska] (zmieniony)

Standard: Brak he Zgodnosc: | Acrobat 5 (PDF 1.4)

Ogdine Zaawansowane

Kompresja : ;
Czcionki

z iki i spad
s s Twirz podzbidr czcionki jesli procent uzywanych znakdw jest mniejszy niz:

Wyicie

@ Wszystkie czcionki z odpowiednimi bitami osadzania zostana osadzone.
Zazwansomwane

Zabezpieczenia 0PI

Podsumowanie

Pomin dla OPT: ] EPS [ PDF [] Obrazy bitmapowe
[Srednia rozdzielczosc]

Opcje dostepnosd
Wyswiet] tytut: | Nazwa pliku

Jezyk:  Polski

Opis
Umniesc wskaznik na opcji, aby wyswietlic opis.

(Zapisz predefiniowane ustawienia...}l ( Eksportuj ) ( anuluj )
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_Zabezpieczenia

Jedenaste. Jezeli przekazujesz plik do drukarni, to go nie
zabezpieczaj. Nie martw sie, nie rozpowszechniamy go i nie

udostepniamy osobom trzecim. Nigdy. Mozesz bycC spokojny
O SWo0ja wtasnosc intelektualna.

Eksportuj Adobe PDF

Predefiniowane ustawienie Adobe PDF:  [Jakosc drukarska] (zmieniony)

Standard: Brak he Zgodnosc: | Acrobat 5 (PDF 1.4)

Ogdlne Zabezpieczenia
Kompresja - -
Poziom kodowania: Wysoki (128-bitdw RC4) - zgodny z programem &Acrobat 5 i nowszym
Znaceniki i spady
e Hasto otwierania dokumentu
Wyjscie

[C] wymagane jest hasto do otwarcia tego dokumentu
Zazxwansowane

Zabezpieczenia
Podsumowanie

Przyzwolenia
[l Uzyj hasta, aby ograniczyt drukowanie, edycie i inne zadania

®

Wysoka rozdzielczose

Wszystko z wyjatkiem wydzielania stron

(Zapisz predefiniowane ustawienia...}l ( Eksportuj ) ( anuluj )

DRUKOMAT.PL



_Podsumowanie

Ta zaktadka stuzy do sprawdzenia, czy w projekcie nie ma
zadnych alertow.

Eksportuj Adobe POF

Predefiniowane ustawienie Adobe PDF: | [JakosE drukarska] (zmieniony)

Standard: Brak ~ Zogodnosc: | Acrobat 5 (PDF 1.4)

Ogdine Podsumowanie
Kompresja o = : e : .

[Ma podstawie [Jakosc drukarska]] Ustawienia do tworzenia dokumentow POF pra=znaczonych
do wydrukow w wysokiej jakodci, Dokumenty PDF moéna obwierac w programie Acrobat i Adobe
Reader 5.0 i nowszym.

Opis:
Znaczniki | spady

Wyjscie
Zaawansowane
Zabezpieczenia Predefiniowane ustawienie POF: [Jakosc drukarska] (zmieniony)
Podsumawanie Zgodnost: Acrobat 5 (PDF 1.4)
Zgodnost standarddw: Brak
Ogdine
Kompresja
Znaczniki | spady
Wyjscie
Zaawansowane

Zabezpieczenia

OstrzeZenia:

I(Zapisz pudsumnwanie...)

(Zapisz predefiniowane ustawienia...::'l ( Eksportuj ) ( Anuluj )
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_zyczymy pieknych
wydrukow!

W poprzednich czesciach zaprezentowalismy Ci najwazniejsze
informacje, trendy i podstawowe btedy w przygotowaniu
plikow. Dzisiaj wspolnie przeszlismy przez przygotowanie
katalogow do druku.

Jestesmy na najlepszej drodze do katalogow idealnych —
pozostato nam tylko doktadne opisanie mozliwosci i sciezki
zamowienia katalogow. Przed nami ostatnia prosta! Fajnie,
ze nadal jestes z nami.

Juz niedtugo do Twojej skrzynki wpadnie ostatnia czesc
cyklu, czyli ebook katalog_05_fin.pdf.

Dowiesz sie z niego, jak
— krok po kroku sktadac
zamowienie

| jak przejsc przez sito
weryfikacji pliku.

Zdradzimy tez kilka trikow,
ktore prawdopodobnie
znacznie utatwiag Ci zycie
(@ nam prace).
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Do przeczytania!
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